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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegbétowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét, prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.
,,Remont podlogi w sali gimnastycznej Zespotu Szkot Budowlano-Technicznych w
Stargardzie przy ul. Ceglanej 11”°

zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Zleceniu Inwestora i przedmiarze robot.

Podstawg opracowania niniejszej SST sg Zlecenie Inwestora, przepisy obowigzujacego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Zlecenia Inwestora i przedmiaru rob6t jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji rob6t — Wykonanie posadzek - Remont
podlogi w sali gimnastycznej Zespotu Szkél Budowlano-Technicznych w Stargardzie
przy ul. Ceglanej 11.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
posadzek wykonanych na powierzchni podtoza i obejmuja:
» Utozenie podktadu z ptyt widrowych, laminowanych, taczonych na pidro-
wpust,
» wykonanie posadzek z wyktadzin rulonowych systemowych sportowych,

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.



1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dzial Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000- Roboty budowlane
7
454.00000- Roboty wykonczeniowe w zakresie
1 obiektow budowlanych
4543.0000- Pokrywanie podlég i $cian
0
45431.000- | Ktadzenie ptytek
7
45432.000- | Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i
4 tapetowanie Scian
45432.100- | Ktadzenie i wyktadanie podtog
5
45432.110- | Ktadzenie podtog
8
45432.130- | Pokrywanie podiég
4

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sg:

2.1. Plyty wiérowe, laminowane, 1aczone na pioro-wpust

Plyty wiérowe laminowane, taczone na pidro-wpust gr. Max 15 mm, mocowane do pdiogi
slepej przez klepki parkietowe za pomocg wkretow do drewna dt. Min. 70 mm.

Wszelkie materialy do wykonywania powyzszych robét powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.




Przyktadowy widok plyty wiérowej, laminowanej

2.1.1. Transport i sktadowanie

Plyty laminowane musza by¢ przechowywane w miejscu suchym, zabezpieczone przed
zamoknigciem, oryginalnie opakowane. Tak zabezpieczone moga by¢ skladowane do 12
miesiecy. Mozna je przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu.

2.2. Wykladziny PCW

Systemowa wyktadzina typu sport : to ekologiczna wykladzina produkowana w 97%
z surowcow naturalnych, z ktérych 72% jest odnawialne (proces trwa okoto 10 lat). Gtéwnym
sktadnikiem jest len, z nasion ktérego powstaje olej Iniany — kluczowy surowiec linoleum.

W wyktadzinach systemowych typu soprtowego zastluguje na uwage fakt, ze nie posiadajg
ftalanéw, plastyfikatoréw, zadnych dodatkéw poprawiajacych wyglad, podwyzszajacych
profil ekologiczny czy ulepszajacych elastycznos$¢ i stabilno§¢ wymiarowa.

Systemowa wykladzina typu sport musi odpowiada¢ wszystkim funkcjonalnym
i technicznym standardom zawartym w niemieckiej normie DIN V 18032-2i europejskiej
normie EN 14904. Biorgc pod uwage wymagania sal i hali sportowych rekomendowany jest
wyboér powierzchni podtogowych o grubosci 4.0 mm. Zastosowanie systemowej wyktadziny
typu sport zmniejsza ryzyko urazéw spowodowanych upadkiem lub poslizgnigciem.

Wyktadzina powinna nadawac si¢ do podtég powierzchniowo elastycznych , minimalizujac
ryzyko kontuzji i urazéw, oraz spetnia wymogi najnowszych norm : europejskiej EN 14904 i
niemieckiej DIN V 18032-2. Warstwe uzytkowa z czystego PCV, dzigki czemu sg niezwykle
wytrzymale na intensywne warunki uzytkowania. Odporne jest na dziatanie rozcienczonych
kwaséw, olejow i standardowych rozpuszczalnikow. Posiada naturalne wlasciwosci
bakteriostatyczne.

Specyfikacja techniczna:
rodzaj wyktadziny: linoleum
format: w rolce

grupa wyktadzin: linoleum
klasa uzytecznosci: 34/43
grubos¢: 4,00 mm

waga catkowita: 4600g/m2
szerokos¢ rolki: 200 cm

ilos¢ m2 w rolce: 56 m2
zabezpieczenie powierzchni: PUR Top Clean XP
odpornos$¢ na kotka foteli: tak
natezenie ruchu: intensywne



% Grubos¢ catkowita ENISO 24346 3,2mm 4,0 mm

ﬁm Klasyfikacja: obiektowe EN 685 Klasa 34
lll Klasyfikacja: przemystowe EN 685 Klasa 43
=4 szerokosé rolki EN IS0 24341 2m 2m
Diugosc rolki EN SO 24341 <28m <28m
(1) thosé kolorow w kolekjii 12 8
@ Waga catkowita EN SO 23997 3700 g/m? 4600 g/m?
Wgniecenie resztkowe R <0,10 mm <0,14mm
@ Wymagania normy ENIS0 24341-1 ~0,15mm ~0,20 mm
Odpornosé na krzesta na rolkach 1SO 4918 /EN ISO 425 Nadaje sie do krzeset na rolkach
@ Trwatos¢ koloréw EN SO 105-B02 Metoda 3: niebieska skala minimum 6
Odbicie Swiatta DIN 5036-3 >0,20* >0,20*
(g Gietkos¢ i ugiecie EN IS0 24344 250 mm 260mm
@ QOdpornos¢ na zabrudzenia i chemikalia EN ISO 26987 Tak Tak
Bakteriostatyka Tak Tak
@ lOd‘pornoscvna palace si¢ papierosy EN 1399 Slady powstate na Marmoleum mozna fatwo usunac. Linoleum nie topi sig.
i niedopatki
Izolacja ékustyczna dzwiekow ENISO 717-2 <6dB <7dB
=2 uderzeniowych
LCA| Analiza LCA (Cykl Zycia Produktu) Tak Tak
REACH Spetnia Spehnia
Emisja do powietrza: TVOC N N
po 28 dniach <100 ug/m <100 pg/m
Reakcja na ogiert EN 13501 C-sl Ci-st
[fi) Odpomoitnapodlizg- EN 13893 DS: > 0,30 DS: > 0,30
B dynamiczny wspolczynnik tarcia
'f‘ Ocena zdolnosci do elektryzacji EN 1815 <2kv <2kV
0,17W/(mK)

% Przewodnos¢ cieplna EN 12524 L .
Nadaje sie na ogrzewanie podiogowe

2.2.1. Przechowywanie

Wyktadziny nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30°C, w warunkach zabezpieczajacych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci
od urzadzen grzejnych i punktéw oswietleniowych zgodnie z obowigzujacymi przepisami
przeciwpozarowymi. Podloze pod wykladziny powinno by¢ réwne oraz pozbawione
jakichkolwiek wystajacych ostrych przedmiotéw czy krawedzi mogacych uszkodzié
wyktadzing.

2.2.2. Transport

Wyktadziny nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi w  warunkach
zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z przepisami o tadowaniu samochoddéw ci¢zarowych i przyczep.

2.3. Pozostalte materialy

Zgodnie z Dokumentacjg techniczng, Zestawieniem materialdéw zawartym w Przedmiarze
Robot.



3.SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet, ktéory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)
- $rodek transportowy
- samochdd dostawczy do 0,9 t
- mieszarka do zapraw
- pita do cigcia plytek
- betoniarka elektryczna

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.
Zgodnie z wytycznymi zawartymi w punkcie 2. Materialy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania podstawowe dotyczace posadzek

Posadzki nalezy wykonywaé zgodne z zaleceniami Inwestora, ktére powinny okres§lac¢
konstrukcje podtogi, wytrzymato$¢ podktadu, rodzaj, typ i gatunek ptytek (rulonéw).

Spadki powinny by¢ wyrobione w podktadzie.

Temperatura pomieszczen, w ktérych prowadzone s3. prace posadzkarskie nie powinna by¢
nizsza niz + 5°C.

Na rynku sg dostgpne gotowe mieszanki, do ktérych na budowie wystarczy tylko doda¢ wode
(jej ilos¢ zawsze okresla producent).

5.2.1. przygotowanie powierzchni podloza - ulozenie plyt wiérowych, laminowanych,
Iaczonych na piéro-wpust

Na istniejacej posadzce z klepki parkietowej, obecnie klawiszujacej, nalezy utozy¢ warstwe
stabilizujaca z ptyt widrowych laminowanych, tagczonych na piéro-wpust, mocowanych do
podiogi Slepej poprzez klepki parkietowe za pomocg wkretow do drewna dt. min. 70 mm.

Przyktadowy widok ta¢zenia ptyt wiérowych na piéro-wpust
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Przyktadowy widok wkretow do drewna z kapeluszem talerzykowym

OO XD

Przyktadowy sposéb mocowania ptyty widrowej do podtoza :
» nawiercenie otworu, na zadang gltebokos$¢, o $rednicy mniejszej od $rednicy wkretu
» wkrecenie wkretu

5.3. Wykonanie posadzek z wykltadzin PCV

Przygotowanie podloza

Podtoze powinno by¢ gtadkie, odpowiedniej wytrzymatosci, réwne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisami budowlanymi.
Uwaga: Nalezy pamigtac, ze resztki asfaltu, ttuszczy, Srodkéw impregnujacych, atrament z
dtugopiséw itp. moga powodowac odbarwienia wyktadziny.

Podloza z plyt widrowych nalezy kitas¢ zgodnie z zaleceniami ich producenta. Gdy
zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamigtac, ze wyktadzina podtogowa nie moze
by¢ narazona na temperatur¢ przekraczajacag 30°C. W przeciwnym wypadku moze ulec
odbarwieniu lub innym nieodwracalnym zmianom.

Uwaga: W przypadku stosowania dwusktadnikowych srodkéw poliestrowych moga wystapic
odbarwienia, jesli proporcje zostang dobrane niewtasciwie.

Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Nalezy
pamigtac, ze wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami kulkowymi
itp. spowodowa¢ mogg odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w struktur¢ wyktadziny. Do
przygotowania podtoza uzywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotnos¢ podtoza nie powinna
by¢ wyzsza niz 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Przygotowanie materiatu

Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numeréw fabrycznych.
Zachowaj etykiety fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakonczenia instalacji.

Uwaga: W celu uniknigcia r6znicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobrac
wyktadzing pochodzaca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca si¢ réwniez uktadanie
wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.

W miar¢ mozliwosci rolki nalezy przewija¢ przed instalacja. Rolki nalezy przechowywa¢ w
pozycji pionowej lub poziomo w jednej warstwie.



Uwaga: Ewentualne wady towaru nalezy zgtasza¢ w biurze handlowym lub u dystrybutora.
Zgloszenie powinno zawiera¢ kody barw, numery serii oraz rolek. Dane te sg podane na
etykietach na opakowaniu. O wadach widocznych nalezy informowaé niezwlocznie jeszcze
przed zamontowaniem wyktadziny.

Instalacja wykladzin PCV

Do wykonania posadzek nalezy uzy¢ wyktadzine rulonowg PCV homogeniczng w kolorze,
wzorze, fakturze i wzorze ukladania nawigzujacym do istniejgcej posadzki w Kkorytarzu
gtéwnym, klasy 43, grubosci 4 mm, zabezpieczong PUR, grupa odpornosci na Scieranie T,
wadze max. 4,60 kg/mz.

Cokoliki wykona¢ z wykladziny wywini¢te] na Sciany na wysokos¢ 10 cm. W celu
prawidlowego wykonania wywini¢cia konieczne jest wykonanie, w narozu potaczenia $ciany
1 podtogi fasety z wyobleniem wklestym.

Przed instalacja wyktadzina powinna przyja¢ temperatur¢ pomieszczenia (nie nizszg niz
18°C). Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wykladziny. W miar¢ mozliwosci roztozy¢ je na
ptaskim podiozu, by materiat pozbyl si¢ naprezen i przyjat temperatur¢ pomieszczenia. Jest to
szczegoblnie istotne w przypadku diuzszych arkuszy.

Nalezy unika¢ marszczenia i1 zaginania materialu, gdyz moze to doprowadzi¢ do
nieodwracalnych zmian.

Uzywac tylko klejéw przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosowa¢ si¢ do wskazan
producenta wyktadziny.

Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.

Dopasowanie. Cokoliki i narozniki

E Przy uzyciu przymiaru i oléwka zaznaczy¢ linie na wszystkich Scianach

? pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy drobno zabkowane;j

Ny pacy natozy¢ warstwe kleju na $ciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ cze$¢
kleju na podtoze (tak jak to pokazano na rysunku).

. Podczas gdy klej nabiera ciagliwej konsystencji, przycia¢ wyktadzing
wedlug projektu. Dlugo$¢ arkuszy powinna przewyzsza¢ dtugos¢

“ pomieszczenia, oznaczy¢ Srodek arkusza oraz $rodek podtoza prostopadtymi
osiami. Utatwi to ulozenie arkusza we wtasciwej pozycji. Punkty przeciecia

osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie.

Jesli szerokos¢ pomieszczenia przekracza szerokos¢ wyktadziny (tzn. jesli

\5/%/-’ dla przykrycia podltoza potrzeba wigcej niz jednego arkusza), zaznaczy¢ na
J{_(_____r ool podtozu lini¢ réwnolegla do Sciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od
s £ miejsca, gdzie sicga arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ Srodek
] g cg y y d y
_ pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich
,-'! “1[ srodek prostopadtymi osiami. Punkty przecigcia osi na podtozu i na

arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie.
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Zwinac¢ arkusze z potowy dlugosci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na
podtozu pacg zebata. Wokét otworéw sciekowych 1 w miejscach trudno
dostepnych uzy¢ pedzla z migkkiego wlosia. Wokét i wewnatrz otwordw
$ciekowych zastosowac klej kontaktowy. Stosowac si¢ do zalecen
producenta wybranego kleju i wyktadziny.

Docisna¢ starannie wyktadzing rolka naroznikowa.

Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona tréjkatem wycietym z wyktadziny.
Aby ulatwi¢ przyklejanie tréjkata, wykonaé ztobek na odwrotnej stronie
materiatu za pomocg noza okragtego Tarkett. Gteboko$¢ ztobka nie
powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza.

Przy pomocy rolki naroznikowej docisna¢ wyktadzine tak, aby przylegata
sci$le do linii zetknigcia Sciany z podioga.

_ W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wystarcza dla zakrycia

catego podtoza, klej mozna rozprowadzi¢ na catej powierzchni przed
polozeniem arkusza. Metoda ta wymaga doswiadczenia, lecz jest
najszybsza.

Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze $cian, pod
katem ok. 45°.
Wybiera¢ najmniej widoczng (stabo o$wietlong) $ciang.

. Teraz mozna zagia¢ trdjkat i docisna¢ go do naroznika. Jezeli tréjkat bedzie

zachodzit na czg$¢ Scienng wyktadziny, przycia¢ nadmiar materiatu tak, aby

* krawedzie doktadnie do siebie pasowaly. Przecia¢ zachodzacy material, aby
. Scidle przylegat. Frezowanie i spawanie pofaczen nalezy wykona¢ po
" | doktadnym wyschnigciu kleju

W naroznikach wewnetrznych nalezy przeciac fatdg materiatu
rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podiozem. Jezeli przed
dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania
(uplastycznienia), podgrzac takze przestrzen pomiedzy Sciang a materiatem.
Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem S$ciany.
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W naroznikach zewnetrznych wyktadzine nalezy odgia¢ i nacia¢,
rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. (Linie na rysunku

"“*" “~I” pokazuja zarys naroznika na arkuszu i pozycj¢ przecigcia pod katem 45").
R - Nastepnie nalezy wykonac cigcie po przekatnej, tak jak pokazano na
\l’“':r rysunku.

W naroznikach wewngtrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki
I termicznej. Koncoéwka do zgrzewania sznurowego Tarkett jest specjalnie
4 " przystosowana do zgrzewania podtég winylowych. Doskonaty rezultat

£3= ’\'\- =5 zapewnia stosowanie koncéwki reperacyjnej firmy Tarkett (Swan neck),

*, ktérg ostatecznie uszczelnia si¢ wszystkie zgrzewy wzdtuz $cian i podtég.

Dopasowanie wykladziny wokét rur i podtogowych otworow $ciekowych

W przypadku rur usytuowanych w poblizu $cian wykona¢ nacigcie w
arkuszu i docisng¢ wokét rury tak, by powstal kotnierz. Jesli rura znajduje
“. sig blisko Sciany, cigcie nalezy wykonac tak, jak pokazano na rysunku (linia
| przerywana). Jesli ostona rury wykonywana jest:

A) z wyktadziny podtogowej:

{ Jifeeeees przygotowana ostone nalezy dopasowac do rury, nastepnie uzywajac
' kleju kontaktowego przyklei¢ i ostatecznie zespawac brzegi
wyktadziny, uzywajac w tym celu koncéwki typu "swan neck”
(szyja tabedzia).

_ B) Ostony prefabrykowane - zamontuj wg wskazan producenta.
i k- Dla dodatkowego uszczelnienia wokét rur mozna uzy¢ odpowiedniego
. " uszczelniacza do zgrzew6w, badz masy uszczelniajacej (np. silikon lub
podobne).
_ Uszczelniacz nalezy stosowa¢ pomigdzy podtozem, a arkuszem winylowym.

" W przypadku rur Sciekowych zgig¢ arkusz przy rurze i zaznaczy¢ na nim
( - -~ punkt odpowiadajacy srodkowi rury. Wycia¢ w wyktadzinie otwér o
b , . . . . <o 7 . . . ’ .
.. Srednicy ok. 25 mm mniejszej niz Srednica rury. Otwor wycina¢ zaczynajac

= T
od zgiecia - tak jak pokazano na rysunku. Ogrza¢ arkusz winylowy i
wcisna¢ go w rure. Odcia¢ nadmiar materiatu nozem hakowym.
Zgrzewanie
o s Otwory $ciekowe, lezace w tej samej plaszczyznie co podloga. Ogrzad
A AT arkusz i zaznaczy¢ usytuowanie otworu przy pomocy pierscienia
i/ e zaciskowego. Nastgpnie wycig¢ niewielki otwdr posrodku oznaczonego
= ! L, O otworu $ciekowego. Ogrza¢ wyktadzing i weisna¢ pierscien w otwor. Jesli
= o, -—-.. postuzono si¢ pierscieniem nastawnym, upewnic sie, czy przylega on Scisle
; ;;;_;._ .__ .~ do krawedzi otworu. W celu dodatkowego uszczelnienia rozprowadza si¢

warstwe silikonu pomiedzy arkuszem, a krawedzig pierscienia.
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Do frezowania wszystkich zlacz stosuje si¢ frezarke reczng Tarkett z
ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna frezowac przy
pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne wykonaé przy pomocy
zgrzewarki termicznej wyposazonej w koncowke do zgrzewania
sznurowego (speed welding nozzle).

Zgrzewa¢ goragcym powietrzem przy uzyciu koncéwki do zgrzewania
sznurowego Tarkett.

Uwaga: wszystkie zgrzewy musza ostygnac przed odcigciem nadmiaru
Zgrzewu.

Odcinanie rozpocza¢ w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie
dwuetapowa obrdobke zgrzewu: wstepng i wygtadzajaca. N6z do odcinania
nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie
noza znajduje si¢ ostrze do obrébki wstepnej, a po drugiej ostrze do

wygladzania.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:
- ktas¢ wykladzing $cisle wedtug instrukcii,

- uzywac tylko klejéw do podtég winylowych polecanych przez producenta

- dokona¢ przegladu podiogi po potozeniu wyktadziny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.2.Zasady kontroli jakosci robét

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.
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b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

¢) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

d) Pozostale dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

e) Przechowywanie dokumentéw budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola wykonania posadzki
Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac:

6.2.1.

» zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa, poréwnujac posadzki z
projektem przez ogledziny 1 pomiary (w tym wielko$¢ 1 kierunek spadkéw, miejsca
osadzenia wpustow itp.),
stan podtozy na podstawie protokotéw migdzyoperacyjnych,
jako$¢ materiatow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci
przediozonych przez dostawcow,
prawidlowo$¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie:
przyczepnosci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydac
ghuchego odgtosu,
» odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o dlugosci 2 m — odchylenie nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na calej dtugosci taty,

VV VY

Badania przed przystapieniem do robét

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

6.2.2.
a)

b)

c)

Kontrola jakoSci
Wymagania jako$¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatléw izolacyjnych, ktérych wlasciwosci
nie odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ réwniez
materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét —
cieplnych, wilgotnosciowych. Nalezy sprawdzi¢ prawidtlowos¢ wykonania podktadu,
posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materialow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.
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7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

2

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

b

7.5. Jednostka obmiaru robét

Jednostka obmiarowa robét jest m”.

Ilo$¢ robat okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:

VVVY

odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
odbidr czesciowy

odbior ostateczny

odbidr pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego roboét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

8.5. Odbiér pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

Odbiér robét powinien obejmowac:

>
>

>

sprawdzenie wygladu zewn¢trznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocen¢ wzrokowa,

sprawdzenie grubo$ci warstw posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materialéw posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnos$cig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy
% PN-EN 685:2002 — Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materialy pomocnicze.
+» Katalog rozwigzan podtég dla budownictwa mieszkaniowego i ogdlnego. COBP
Budownictwa Ogdlnego. Warszawa 1992.

« Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych” Tom I
,,Budownictwo ogdlne”. Warszawa 1990, wyd. LV MGPiB, ITB

Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
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